Robert Heikaus
Handelsgesellschaft mbH
z.Hd. Herrn Heikaus
Neusserstr. 702

50737 Koln/Weidenpesch

TL-Produktdaten
PP641030 1 Stand 04.06.2007

Material
F6410705 skai Montana

Produktbeschreibung/Eigenschaften

Erfullt die Brandschutznormen:
NF-P 503 Klasse M2, EN 1021-1+2,
DIN 53438/DIN 4102 B2

Lange Haltbarkeit
Besonders Pflegeleicht
Angenehm weich

Guter Griff

Dehnfahig

Abriebsfest

ReiR- und Weiterreil3fest
Urin- und Blutbestandig
Desinfektionsmittelbestandig

PES/BW-Gewirke, PVC-beschichtet

Materialzusammensetzung:

Trager 100%PES/BW

Beschichtung 100%PVC-Compound

Gesamtaufbau 11%PES/BW - 89%PVC-Compound

Spezifikation

Mer kmal
Met hode

"D" Brennprifung Kantenbefl ammung L

DI N 53438-2 Ki

"D" Brennprifung Kantenbefl ammung Q
DI N 53438-2 KiI
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F6410705 skai Montana

Mer kmal
Met hode

"D" Brennprifung Fl &chenbefl ammung
DI N 53438-3 FlI

"D" Brennprifung Fl &chenbefl ammung
DI N 53438-3 FI

"D" Brennprifung El ektrobrenner M
NF P 92-503 (PV-P-89) M2 (aus 2xL, 2x0Q
Trennkraft
DI N 53357,

[ BeSchi chtung: Tr ager]
Ver fahren A

Fl &chengewi cht, gesant
DI N/ EN/ | SO 2286-2

Di cke, gesant
i .A. DN/ EN|1S02286-3[ 30mm 4. 8-5. 2kPa]

Hochst Zugkraft ( Fmax)
DIN 53354
Hochst Zugkraft (Fmax)

DI N 53354

Hochst zugkr af t dehnung
DIN 53354

Hochst zugkr aft dehnung
DI N 53354

Weiterrei Rfestigkeit
DI N 53356, Verfahren A

Weiterrei Rfestigkeit
DI N 53356, Verfahren A

Bi egesteifigkeit 30°/10mm
PV- P-20, 30°, VS zur MeRdose

Bi egesteifigkeit 30°/10nm
PV- P-20, 30°, VS zur MeRdose

Rei becht hei t
DI N/ EN/ | SO105-X 12

[ Trocken]
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Mer kmal

Met hode VE
Farbe Oberfl. [ Trocken]

DI N/ EN/ 1 SO105- X 12 GM St u
Rei becht hei t [ Nass]

DIN/ EN/ 1 SO105- X 12 GM St u
Farbe Oberfl . [ Nass]

DI N/ EN/ 1 SO105- X 12 GM St u

Li chtecht hei t
DI N/ EN/ 1 SO 105-B02 Stufe

"D" Entzindbarkeit, Zigarette L
DIN EN 1021 Teil 1 (Player's Navycut)

"D" Entziundbarkeit, Zigarette Q
DIN EN 1021 Teil 1 (Player's Navycut)

"D" Entzindbarkeit, Gasfl anmme L
DIN EN 1021 Teil 2

"D" Entzindbarkeit, Gasfl anme Q
DIN EN 1021 Teil 2

Einsatz-/An wendungsgebiet

Alle Arten von Polsterungen
und Bespannungen.

Besonders geeignet fiir den
Einsatz in offentlichen Geb&duden
und Fitnesseinrichtungen.

Verarbeitungs-/Lagerungsempfehlungen
Problemlose Verarbeitung nach allen in

der Polsterindustrie Ublichen Verfahren

(Nahen, Heften, Kleben, Nageln, HF-Schweil3en).
Keine Lésungsmittelkleber verwenden!
Pflegehinweise

Saubern Sie skai einfach mit warmen
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Wasser und einem feuchten Tuch.
Besonders empfehlenswert ist hierzu

die Verwendung eines handelsiiblichen

Mikrof aser-Tuches.

Starkere Verschmutzungen werden einfach
unter Zugabe eines milden Reinigungsmittels
entfernt. Um zu vermeiden, dass Flecken

in das Material eindringen, sollten

diese sofort entfernt werden.
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